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Die Erfindung betrifft einen streifenformigen Man- 
telteil eines Behalters. insbesondere ernes Teleskop- 
gasbehalters, mid eine Vorrichtung zur Herstellung 
derartiger Mantelteile. 

Es ist ein Verfahren zum Zusammenbau von zylin- 
drischen oder vieleckigen Gasbehaltern durch Schwei- 
Bung bekannt, bet denen der Mantel aus einzelnen 
Streifen aus Blechplatten besteht Die in den einzel- 
nen Streifen des Behaltermantels itbereinander an- 
geordneten Blechplatten werden dabei in waagerech- 
ter Lage stumpf gegeneinandergestofien und hierauf 
die StoBe miteinander verschweiBt. Die so hergestell- 
ten Blechstreifen werden nebeneinander aufgerichtet 
und mit ihren lotrechten StoBflachen durch Schwei- 
Bung miteinander verbunden. 

Bei hohen Behaltern und bei Verwendung von dfin- 
uem Blechmaterial entstehen beim Auf richten Schwie- 
rigkeifen, insbesondere wegen der Durchbiegungen 
der Blechstreifen. 

Diese Nachteile werden erfindungsgemafl dadurch 
hehoben, daB jeder streifenformige Mantelteil aus 
zwei im Abstand voneinander angeordneten Blech- 
streifen gleicher Breite besteht und daB diese Blech- 
streifen, die jeweils aus gleich breiten Blechstucken 
zusammengesetzt sind, im Bereich ihrer einander zu- 
gekehrten Langsrander noch in waagerechter Lage mit 
einem Profiltrager verschweiBt werden, der den Ab- 
stand zwischen den Blechstreifen uberbruckt. AuBer- 
dem sind die Blechstiicke jedes Mantelteils an ihren 
auBeren Langsrandern mit an sich bekannten durch- 
gehenden Abkantungen zwecks Anschlusses an die 
beiden benachbarten Mantelteile vercehen. Auf diese 
Weise werden Mantelteile hergestellt, die auBerordent- 
lich steif sind und die nach dem Aufrichten in die 
vertikale Lage nur noch an ihren aneinanderstofienden 
Langsrandern zu versehweiBen sind. Erfindungs- 
gemaB konnen Behalter beliebiger Hohen hergestellt 
werden. 

Der zwischen den beiden Blechstreifen eines jeden 
Mantelteils eingeschaltete und mit den Streifen ver- 
schweifite Profiltrager kann aus einzelnen miteinander 
verschweiBten Profilen zusammengesetzt sein, von 
denen ein Profil alsTeleskoprollenfiihrung ausgebildet 
sein kann. 

Vorzugsweise sind die Schweiflnahte zwischen den 
beiderseits des Profiltragers angeordneten Blechstrei- 
fen und dem Profiltrager im Bereich der neutralen 
Faser des Profiltragers vorgesehen. 

Die Vorrichtung zur Herstellung eines Mantel- 
teiles gemaB der Erfindung besteht im wesentlichen 
aus einem rechteckigen Spannrahmen, dessen Langs- 
riinder durch als Auflage der Blechstiicke dienende 
Stege verbunden sind, Ferner sind uber den Auflager- 
stegen Spannglieder vorgesehen, welche die Blech- 
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20 stiicke in ihrer gegenseitigen Lage und die Abkantun- 
gen der Blechstiicke in Schlitzen festlegen, die im 
Bereich der Enden der Stege angeordnet sind. 

Die AuBenkanten der Auflagerstege und die dazu 
gehorenden Spanngiieder konnen gegeniiber der Quer- 

35 richtung des Spannrahmens gewolbt ausgebildet sein, 
um damit von vornherein der Gestalt des Behalters 
Rechnung zu tragen. 

Weiterhin konnen die Auflagerstege und die Spann- 
giieder fur dasEinlegen eines Profiltragers ausgespart 

30 sein. AuBerdem konnen die Auflagerstege Konsolen 
zur Unterstiitzung des jeweiligen Profiltragers auf- 
weisen. 

Die Erfindung ist in einem Ausfuhrungsbeispiel in 
der Zeichnung dargestellt Es zeigt 
35 Fig. 1 die Ansicht eines erfindungsgemaB hergestell- 
ten Behaltermantels, 

Fig. 2 in Draufsicht den Behaltermantel gemaB 
Fig. 1, 

Fig. 3 in vergroBertem MaBstab die Ansicht eines 
40 Blechstreifens, bestehend aus zusammengeschweiBten 
Blechstucken, 

Fig. 4 den Querschnitt des Blechstreifens gemaB 
Fig. 3, 

Fig. 5 die Ansicht eines streifenformigen Mantel- 
45 teils, 

Fig. 6 die Querscbnittsausbildung des streifen- 
formigen Mantels gemafl Fig. 5, 

Fig. 7 einen Querschnitt der Spannvorrichtung mit 
Klemmbugel.. 

50 Fig. 8 eine Draufsicht auf einen Teil der Spannvor- 
richtung ohne Klemmbugel, 

Fig. 9 einen Querschnitt in grofierem MaBstabe 
durch die Spannvorrichtung an den Langsrandern des 
Spannrahmens, 
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r r Fig. 10 die Anordnung der zu verschweiBenden 

Blechstiicke im mittleren Bereich des Spannrahmens 
mit den Klemmitteln. 

Der in Fig. 1 dargestellte Behaltermantel besteht 
erfindungsgemafl aus einzelnen streifenforniigen Man- 5' 
telteilen (Fig. 5,6). Jeder Mantel teil umfafit zwei 
Blechstreif en a und b, von denen jeder aus mehreren, 
spater im Behaltermantel vertikal iibereinanderstehen- 
den gleich grbfleri Blechstucken 10 gefertigt ist. Die 
Blechstiicke 10 sind durch horizontal liegende io 
SchweiBnahte22 miteinander verbunden. Die streifen- 
forniigen Mantelteiie werden an ihren aneinander- 
stoBenden Langsrandern 13 unter Bildung der Verti- 
kalnahte 21 miteinander verschweiBt. 

Alle Arbeiten, mit Ausnahme der Verschweiflung 15 
der Mantelteiie an den vertikalen Nahten 21, werden 
vorher in horizontaler Lage durchgefiihrt. Insbeson- 
dere erfolgt das VerschweiBen der Blechstiicke 10 
untereinander zu den Streifen a und b gemafi Fig. 3 
und 4 und das VerschweiBen der Streifen- 0 und b mit 20 
einem Profiltrager 20 in der horizontalen Lage. 

Jeder Mantelteil besteht damit aus zwei im Ab- 
stand voneinander angeordneten Blechstreifen a und b 
gleicher Breite, die unter Einschaltung eines Profil- 
tragers 20 miteinander verschweiBt sind. 25 

Der zwischen den beiden Blechstreifen a und b ein- 
geschweiBte Profiltrager 20 (Fig. 10) ist aus einzel- 
nen miteinander verschweifiten Profilen zusammen- 
gesetzt, wobei der eine Teil 20 a als Teleskoprollen- 
ftihrung ausgebildet sein kann. Dies ist von besonde- 30 
rem Vorteil, wenn der Behaltermantel fur Teleskop- 
gasbehalter Verwendung findet. Fiir Behalter anderer 
Bauart geniigt auch ein einfaches Profil. 

Die Vorrichtung zur Herstellung der Mantelteiie 
in horizontaler Lage ist in Fig. 7 bis 10 im einzelnen 35 
zu erkennen. Sie besteht aus einem rechteckigen 
Spannrahmen 1,2. Die Langsrander 1 des Rahmens 
sind durch Stege 3 miteinander verbunden. Diese die- 
nen zum Auflegen der zu verschweiBenden Blech- 
stiicke 10. Wie Fig. 7 zeigt, konnen die Stege 3 nach 40 
oben gewolbt sein, so daB die zu verschweiBenden 
Blechstiicke 10 wahrend des SchweiBens eine Lage 
einnehmen, die moglichst dem Kriimmungsradius des 
herzustellenden Behalters entspricbt. 

Uber den Auflagerstegen 3 sind ferner Spannglieder 45 
15 vorgesehen, die die einzelnen Blechstiicke 10 in 
ihrer gegenseitigen Lage und die Abkantungen 13 der 
Blechstiicke 10 in Schiitzen 11 der Stege 3 festlegen 
(Fig. 9). Diese Schlitze 11 mit Widerlagern 12 befin- 
den sich jeweils im Bereich der Enden der Stege 3, 50 
d. h. nahe den Langsrandern 1. 

Die Auflagerstege 3 und die Spannglieder 15 sind 
fiir das Einlegen des. Profiltragers 20 ausgespart. Fer- 
ner weisen die Auflagerstege 3 Konsolen 4 zur Unter- 
stiitzung des jeweiligen Profiltragers 20 auf. Jedes 55 
Spannglied 15 hat im Bereich des Profiltragers 20 eine 
tfberbriickung 16. 

Zum Festklemmen und Festlegen des Profiltragers 
20 und der Blechstiicke 10 konnen statt der Spann- 
glieder 15 auch einzelne Klemmplatten dienen, die an 60 
dem Spannrahmen 1, 2 befestigt werden. 

Mittels der Vorrichtung nach den Fig. 7 bis 10 wer- 
den die Blechstiicke 10, die mit ihren Abkantungen 13 
in die Schlitze 11 der Auflagerstege 3 eingefiihrt sind, 
durch Auflegen der Spannglieder 15 f est verspannt 65 
(Fig. 9), so daB in dieser Lage die horizontalen Nahte 



22 hergestellt und aufierdem die VerschweiBung mit 
dem Profiltrager 20 erfolgen kann. 

PATENTANSPRUCHE: 

1. Streifenformiger Mantelteil eines Behalters, 
insbesondere eines Teleskopgasbehalters, herstell- 
bar unter Verwendung von im Behaltermantel 
iibereinander angeordneten, gleich breiten, in 
waagerechter Lage durch Schweiflnahte zu einem 
Streifen verbundenen Blechstucken, so daB der 
Streifen aus der waagerechten Lage unmittelbar 
bis zur vollen Hohe des Behaltermantels aufricht- 
bar ist, um in vertikaler Lage mit den benachbar- 
ten Mantelteilen verschweiBt zu werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Mantelteil aus zwei ira 
Abstand voneinander angeordneten Blechstreifen 
(a, b) gleicher Breite besteht und daB diese Blech- 
streifen (a, b), die jeweils aus gleich breiten Blech- 
stucken (10) zusammengesetzt sind, im Bereich 
ihrer einander zugekehrten Langsrander noch in 
waagerechter Lage mit einem Profiltrager (20) 
verschweiBt sind, der den Abstand zwischen den 
Blechstreifen iiberbriickt, sowie daB die Blech- 
stiicke (10) jedes Mantelteils an ihren auBeren 
Langsrandern mit an sich bekannten, durchgehen- 
den Abkantungen (13) zwecks Anschlusses an die 
beiden benachbarten Mantelteiie versehen sind. 

2. Mantelteil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Profiltrager (20) aus ein- 
zelnen miteinander verschweifiten Profilen zusam- 
mengesetzt ist, von denen ein Profil (20 a) als 
Teleskoprollenfiihrung ausgebildet ist. 

3. Mantelteil nach Ansprucb 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Schweiflnahte zwischen 
den beiderseits des Profiltragers (20) angeordne- 
ten Blechstreifen (a, b) und dem Profiltrager (20) 
im Bereich der neutralen Faser des Profiltragers 
(20) vorgesehen sind. 

4. Vorrichtung zur Herstellung eines Mantel- 
teils nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung aus einem 
rechteckigen Spannrahmen (1, 2) besteht, dessen 
Langsrander (1) durcfi als Auflage fiir die Blech- 
stiicke (10) dienende Stege (3) verbunden sind, 
und ferner iiber den Auflagerstegen (3) angeord- 
nete Spannglieder (15) vorgesehen sind, welche 
die einzelnen Blechstiicke (10) in ihrer gegenseiti- 
gen Lage und die Abkantungen (13) in Schiitzen 
(11) festlegen, die im Bereich der Enden der Stege 
(3) angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Aufienkanten der Auflager- 
stege (3) und die dazugehorigen Spannglieder (15) 
gegeniiber der Querrichtung des Spannrahmens 
(1, 2) gewolbt ausgebildet sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Auflagerstege (3) 
und die Spannglieder (15) fur das Einlegen eines 
Profiltragers (20) ausgespart sind und dafi die 
Auflagerstege (3) Konsolen (4) zur Unterstiitzung 
des jeweiligen Profiltragers (20) aufweisen. 
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